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A- HIZMET YERINE GORE SUNULAN HiZMETLER

Laboratuvar Miisteri Yerinde Verilen
Ortaminda Kullanim Yerinde Sokiilerek

Kalibrasyon Hizmetleri

Otomatik olmayan tartim cihazlar
Terazi

Kiitle (M1 Sinifi) X - -

Bagil Basing¢ Manometre X X (max 750 bar) X

Fark Basin¢ Manometre X X X

Mutlak Basing Manometre
Barometre

Gostergeli Sicakhk Olcerler (s1vi banyolar ve
blok kalibratdrler kullanilarak) X X X

Gostergeli Sicakhk Olcerler (iklimlendirme
kabinleri kullanilarak) X - -

Sicaklik-Bagil Nem Olgerler

Radyasyon Termometreleri

Isilgiftler (K, J, T, E, N, B, R, S tipi) X - -

Yiizey Termometreleri

Sicaklik Gostergeleri (K, J, T, E, B, R, S tipi
1silgift girisli cihazlar) X X -

Kontrollii Hacimler

(Sicaklik — Nem Dagilimi)

Etiiv, Tklimlendirme kabini, Furin, Inkubator,
Sterilizator, Soguk oda (Buzdolabi, Derin
dondurucu vb.) St banyo, Otoklav, Klimatik
kabinler (sicaklik-nem dagilimi)

Kontrollii Hacimler (Sicaklik Dagilimi)
Kiil Firimi

Elektriksel Ol¢iim Cihazlar

DC Gerilim, DC Akim, DC Direng, AC
Gerilim, AC Akim, DC Gii¢ ve Enerji, AC Glig
ve Enerji, Kapasitans ol¢erier, 1zolasyon
megeri(KD),DC gerilim,AC gerilim,DC

akim, AC akim,Diren¢ Kaynaklari(KD)
Osiloskop

Sinyal ve Darbe Karakteristikleri, Sinyal Ve X - -
Darbe Karakteristikleri, Bant Genisligi
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. . . Laboratuvar Miisteri Yerinde Verilen
Kalibrasyon Hizmetleri . ot o
Ortaminda Kullanmim Yerinde Sokiilerek

Zaman Aralig Olgerler

(Kronometre ve Zamanlayici) X i
Optik Takometreler X -
Frekans Olgerler (KD) X
Devir Uretegleri X )
(Stroboskop, Santrifiij-Karistirict Cihazlar vb.)
Hava Hiz1 Olcerler X ]
Anemometre (Pitot tiip, pervaneli, termal vb.)
Hacimsel Gaz Debisi Olcerler
Debimetreler (Flow metre), Rotametreler, X -
Sayaglar, Akig Olgerler
Aydinlik Diizeyi Olgerler

: X -
Liiksmetre
Akustik Ol¢iim Cihazlar
Ses Basing Seviyesi Tepkisi, Ses Basing¢
Seviyesi, Frekans , Giiriiltii Dozu X -
Ses Seviyesi Olg_erler, Ses Kalibratorleri,
Giiriiltii Dozu Olgerler
Boyutsal Ol¢iim Cihazlar
Kumpas,
Derinlik Kumpasi, X )
Dis Cap Mikrometresi,
Mihengir,__
Kalimlik Olger (Kollu él¢ii saati)
Olcii Saati (Komparatir), X i
Salg1 Komparatorii (Hassas Yoklayici)
Seritmetre X i
Celik Cetvel
Kalinlik Mastar: (Sentil) X -
Kaplama Kalinligi Olgiim Cihazi X -
Ganye (KD) X -
Ac1 Olcer(KD) X -
Egim Olcer(KD) X -
Su Terazisi (KD) X -
Ultrasonik Kalinlik Olcer X -
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Kalibrasyon Hizmetleri

Laboratuvar

Miisteri

Yerinde Verilen

Ortaminda

Kullanim Yerinde

Sokiilerek

Lazer Metre (KD)

Olgekli ve Pistonlu Hacim Kaplar

Olg¢iilii Silindir (Meziir), Balon Joje, Pipet (Tek
Isaretli), Pipet (Taksimatly), Biiret
(Taksimatl), Biiret (Pistonlu), Dispenser,
Pipet (Pistonlu), Piknometre

Gaz Analizérii Kalibrasyonu (KD)

Karbon monoksit , Karbon dioksit, Azot oksit,
Azot dioksit, Oksijen, Kiikiirt dioksit, Metan,
Biitan, Hidrojen Siilfiir, Amonyak, Iso-Biitan,
Iso-Biitilen, Propan, Hidrojen Siiyoniir

Kuwvver Olcer Kalibrayonu (K.D.)
El tipi kuvvet olcer, dinomometre

X X

Tablo 1. Hizmet Tablosu

B- HIZMET PARAMETRELERI iLGILi DETAYLAR

1. SICAKLIK VE NEM KALiBRASYONU
1.1. Gostergeli Sicaklik Olgerler
)

Akreditasyon; -35°C ile 1000°C araligindadir. Kalibrasyon, karsilastirma yontemi ile yapilir.
Standart kalibrasyonda 3 nokta 6l¢timii yapilir. Miisteri istegine gore nokta sayilari arttirilabilir ve degistirilebilir. Kalibrasyon
noktasi cihazin ¢aligma araligina gore degisiklik gosterebilir. Tekliflendirme dahilinde laboratuvar ortamindaki kalibrasyon

noktalari:

»  Sivi banyolar ve kalibratorler kullanilarak (buz noktasi belirsizligi dahil):
0°C, 25°C, 50°C veya 0°C, 50°C, 100°C veya 50°C, 100°C, 150°C,

»  Olgiim aralig1, 1200°C’ye kadar olan cihazlar igin; 500°C, 700°C, 900°C

> Iklimlendirme kabinleri kullanilarak (buz noktas1 belirsizligi dahil degil):

10°C, 25°C, 40°

o Yerinde gostergeli sicaklik dlger kalibrasyonu akreditasyon araligi 10°C ile 1200°C arasinda olup kalibrasyon noktalarimnin

miisteri tarafindan bildirilmesi beklenir.

o Gostergeli sicaklik dlger, dijital termometre, 1sl¢ift ve pt100 problu gostergeli sicaklik él¢er, datalogger, termal konfor cihazi
Ortam sicaklik élger, Oda termometresi, (kiire probu, kuru hava probu, yas hazne probu), analog termometre, cam termometre

(KD), sicaklik transmitteri (KD)

1.2. Sicakhk-Bagil Nem Olgerler

e  Akreditasyon, asagidaki araliklar i¢in gegerlidir:
»  10°C < T <20°C 6l¢iim sartlarinda 40%rh < RH < 90%rh
» 20°C < T <30°C 6l¢giim sartlarinda 30%rh < RH < 90%rh
»  30°C < T <45°C 6l¢giim sartlarinda 20%rh < RH < 90%rh
» 45°C < T <70°C 6lgiim sartlarinda 10%rh < RH < 90%rh
» -20°C < T <£70°C (buz noktasi belirsizligi dahil degil)

e Kalibrasyon, karsilastirma yontemi ile yapilir.

Standart kalibrasyonda 3 nokta 6l¢timii yapilir. Miisteri istegine gére nokta sayilari arttirilabilir ve degistirilebilir. Kalibrasyon
noktasi cihazin galigma araligina gore degisiklik gosterebilir. Tekliflendirme dahilindeki kalibrasyon noktalart:

» 30%rh, 50%rh, 70 %rh (25°C’de)
Sicaklik ve bagil nem élger, datalogger, termo-higrometre, higrometre, termal konfor cihazi (nem probu), ¢ig noktasi sicaklik
olger (KD), nem transmitteri (KD)
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1.3. Radyasyon Termometreleri

e  Akreditasyon; -35°C ile 350°C araligindadir. Kalibrasyon, karsilagtirma yontemi ile yapilir.

e Standart kalibrasyonda 3 nokta 6l¢limii yapilir. Miisteri istegine gore nokta sayilari arttirilabilir ve degistirilebilir. Kalibrasyon
noktasi cihazin ¢alisma araligina gore degisiklik gosterebilir. Tekliflendirme dahilinde laboratuvar ortamindaki kalibrasyon
noktalart:

» 50°C, 100°C, 150°C
e Radyasyon termometresi, termal kamera, pirometre

1.4. Yiizey Termometreleri

e  Akreditasyon; 50°C ile 200°C araligindadir. Kalibrasyon, karsilagtirma yontemi ile yapilir.

e  Standart kalibrasyonda 3 nokta 6l¢timii yapilir. Miisteri istegine gore nokta sayilar arttirilabilir ve degistirilebilir. Kalibrasyon
noktasi cihazin ¢alisma araligina gore degisiklik gosterebilir. Tekliflendirme dahilinde laboratuvar ortamindaki kalibrasyon
noktalart:

» 50°C, 100°C, 150°C
o Yiizey termometresi, yiizey sicaklik élger

1.5. Simiilasyon Yoéntemiyle Sicakhk Gostergeleri
e Akreditasyon; K, J, T, E, B, R, S tipi 1sil¢ift girisli sicaklik gostergelerin kalibrasyonunu kapsar. Kalibrasyon, Euramet cg-11
esas aliarak elektriksel simiilasyon yontemiyle yapilir.
e  Standart kalibrasyonda 3 nokta 6lgtimii yapilir. Miisteri istegine gore nokta sayilar1 degistirilebilir. Tekliflendirme dahilindeki
kalibrasyon noktalart:
»  Kapasitenin %10-%50-%100 degerlerinde

1.6. Kontrollii Hacimler (Sicaklik — Nem Dagilimi)
1.6.1. Klimatik Kabinler

e Akreditasyon; -30°C ile 450°C araligindadir. Kalibrasyon, Dakks DKD-R 5-7 ve Euramet cg-20 esas alinarak yapilir.

e  Etitv, Inkiibator, Firin, Sterilizator, Buzdolabi, Iklimlendirme Kabini (Sicaklik fonksiyonu); — 9 6l¢iim bolgesi, Tek sicaklik
degerinde

e  Derin Dondurucu, Soguk oda, Sivi Banyo; — 5 6lgtim bolgesi, Tek sicaklik degerinde

e Otoklav; 9, 5 ve 1 6l¢iim bolgesi, Tek sicaklik degerinde

e iklimlendirme Kabini (Nem fonksiyonu); — 9 lgiim bélgesi, Tek sicaklik degerinde Miisteri talebi {izerine 15-9-5 ve 1 dlgiim
bolgesinde Isilgiftlerin yerlesim diizenegi kalibrasyon yapilabilir.

e Kalibrasyon noktasi; dl¢iim bolgesi sayisi, kalibre edilen sistem ve miisteri talebine gore degismektedir. Kalibrasyon
noktalarinin miisteri tarafindan bildirilmesi beklenir.

o Firn, etiiv, sterilizator, inkiibator, buzdolabi, derin dondurucu, soguk hava deposu, frigolik arag, iklimlendirme kabini (sicaklik
—nem fonk.), sivi banyo, evaparatér, otoklav(basing ve zaman olgiimleri KD)

1.6.2. Kiil firmm ve Yiiksek Sicaklik Firmlari
e Akreditasyon; 300°C ile 1200°C araligindadir. Kalibrasyon, karsilastirma yontemi ile yapilir.
e  Kiilfirim, yiiksek sicaklik firmi; 3 6lctim bolgesi veya 1 6l¢tim bolgesi, Tek sicaklik degerinde,
e Kalibrasyon noktasi; Olglim bdolgesi sayisi, kalibre edilen sistem ve miisteri talebine gore degismektedir. Kalibrasyon
noktalarinin miisteri tarafindan bildirilmesi beklenir.
o Kiil firimi, yiiksek sicaklik firin
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2. BASINC KALIiBRASYONU

Basing kalibrasyonlarimiz  EURAMET/CG-17 dokiimanlarina goére karsilagtirmali metot ile yapilmaktadir. Basing
kalibrasyonlar1 bagil basing ve mutlak basing olmak iizere ikiye ayrilir.

2.1.1. Bagil Basing

Kalibrasyon araligi -0.8 bar — 1000 bar’dir. 25 bar basinca kadar 6l¢iim yapan manometreler pnomatik sistemle, daha yiiksek
kapasiteli olanlar hidroklik sistemle kalibre edilir. Bagil basing l¢iim standartlari ise 3’e ayrilir.

Kalibrasyon Manometre . y . Ol¢me Serisi sayis1
Plam Simiflart Ol¢me Basamag Sayisi Tekrarlanabilirlik Yukari-Asag
6 Olgiim %60
Temel Simfi 20,2 (%0,20,40,60,80) 3 Olgiim . .
11 Olgiim %20 , %50, %80
Standart 0,052 Smif > 0.2 1 445 10,20,30,40,50,60,70,80,90,100) | 3 Olciim . .
Kapsamli Simf < 0,05 11 Olgiim Tiim Noktalar 3 3
P : (%0,10,20,30,40,50,60,70,80,90,100)
Onemli Not:

-800 mbar ile 25 bar arasi1 pndmatik sistemli cihazlar ile kalibrasyonu yapilacak test cihazlarinin en iyi ¢éziiniirliigli 1 mbar
olmalidir.
20 bar ile 200 bar arasi hidrolik sistemli cihazlar ile kalibrasyonu yapilacak test cihazlarinin en iyi ¢oziiniirligi 10 mbar
olmalidir.
200 bar ile 700 bar arasi hidrolik sistemli cihazlar ile kalibrasyonu yapilacak test cihazlarinin en iyi ¢ézliniirligii 50 mbar
olmalidir.
700 bar ile 1000 bar arasi hidrolik sistemli cihazlar ile kalibrasyonu yapilacak test cihazlarinin en iyi ¢oziiniirligii 200 mbar
olmalidir.
Analog, dijital ve sayisal manometreler, vakummetreler, manovakummetreler, basing transmitteri (KD), emniyet valfi
(anahtar)

2.1.2. Fark basing olcer

5 Paile 3730 Pa aras1 pndmatik sistemli cihazlar ile kalibrasyonu yapilacak test cihazlarinin en iyi ¢ézliniirliigii 0,1 Pa olmalidir.
37,3 hPa ile 150 hPa aras1 pnomatik sistemli cihazlar ile kalibrasyonu yapilacak test cihazlarinim en iyi ¢oziinirligii 0,01 hPa
olmalidir.

Analog, dijital ve sayisal fark basing élcerler, fark basing transmitteri (KD)

2.1.3. Mutlak Basing

Mutlak basing Olgerlerin Kalibrasyon 8lgiimleri EURAMET/CG-17 standardina gére karsilastirmali 6l¢iim metodu ile yapilir.
Kalibrasyon kapsamimiz 750 hPa - 1100 hPa’dir. Referans olarak barometer kabininde basing kalibratérleri kullanilir.
Kalibrasyon nokta sayisit atmosfer 6lglimii i¢inde olmak iizere 6’dir. Test cihazinin Glgiim araligi akreditasyon kapsami
icerisinde ise minimum ve maksimum deger olarak alinir. Miisteri talebi iizerine akreditasyon kapsamimizi igerisinde ki tiim
degerlerde 6l¢iim alinabilir.

Tekliflendirme dahilinde labortauvar ortamindaki kalibrasyon noktalari: ~ 900, 950, 1000, Atmosfer, 1050, 1100 hPa’dir.
Analog ve dijital barometreler.

3. TERAZIi VE KUTLE KALiBRASYONU
3.1.1. Terazi kalibrasyonlari

EURAMET/CG-18 dokiimanlarina gore referans kiitle kullanilarak yapilmaktadir. Laboratuvarimiz 2000 kg’a kadar akredite
kalibrasyon, 2000 kg’in iizerindeki terazilerin kalibrasyonlarini ise talep iizerine izlenebilir olarak tiiretme ydntemiyle
kalibrasyon yapmaktadir.
Kalibrasyon noktasi terazi kapasitenin minimum 06l¢iim degeri dahil edilmek iizere 5 nokta veya miisteri istegi {izerine 11
noktadir. Tekliflendirme dahilinde kalibrasyon noktalari:

o 5 mnokta; Minimum, %25, %50, %75, %100’ diir.

o 11 nokta; Minimum, %10, %20, %30, %40, %50, %60, %70, %80, %90, %100° diir.
Not: Olgiimiin gerceklesebilmesi icin terazilerin en az 12 saat 6nceden acilmasi gerekm ektedir.
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Hassas terazi, analitik terazi, kaba terazi, analog terazi (KD), kantar, el tipi terazi

3.1.2. Kiitle kalibrasyonlari

OIML R 111 -1 Dokiimanlarina gére M1 Sinifi Kiitle Kalibrasyonu yapilmaktadir. Her nominal kiitle degerinde referans kiitle
ile karsilastirilarak yapilir.
M1 sufi kiitleler, M2-M3 sinifi kiitleler (KD), Sunifsiz kiitleler (KD)

4, ELEKTRIKSEL KALiBRASYON
4.1.1. DC Gerilim, DC Akim , DC Direng¢, AC Gerilim, AC Akim

Olgiim cihazlarinin kalibrasyonlar1 , EURAMET CG-15 standardina gore gergeklestirilir. Transmille 3050A Kalibrator
referans olarak kullanilir.

Kalibrasyon Noktalar1 dl¢timleri: Cihazin kademelerine bakilarak: %10, %50, %90 olacak sekilde belirlenir.

Multimetre, avometre, voltmetre, ampermetre, ohmmetre, toprak megeri, pensampermetre, pens multimetre, kiskag tipi akim
olcer, izolasyon megeri (KD)

4.1.2. Osiloskop kalibrasyonu

Yatay saptirma, diisey saptirma ve bant genisligi 6l¢timleri yapilmaktadir. Osiloskobun 1 kHz referans frekansa sahip gerilim
degerleri ile diisey saptirma olgiimleri (2 mV < U < 50 V) gergeklestirlir. 1V (50 Q) referans degerdeki gerilim, farkli
frekanslarda uygulanarak osiloskobun zaman tabani kademelerinin (5 ns <t < 5 s ) olglimii yapilir. Referans cihaz olarak
Transmille 3050A Kalibrator kullanilir. Osiloskop kalibrasyonu, EURAMET CG-7 Calibration of Oscilloscopes standardina
gore gergeklestirilmektedir.

Digital ve Analog Osiloskoplar (2 kanalli, 4 kanalli)

4.1.3. Kapasitans Ol¢iim cihazlar

Kalibrasyonu ¢ok fonsiyonlu elektirik kalibratorii ile yapilir.
Kalibrasyon noktalari: 10 nF, 20 nF, 50 nF, 100 nF, 1 pF “dir.
Kapasitansmetre

4.1.4. DC-AC Giig¢ Ol¢iim Cihazlar1 KAlibrasyonlar

Cok fonsiyonlu elektirik kalibratorii kullanilarak yapilir. Test cihazinin giris maksimum akim ve geriliim degerleri belirlenir.
Bu degerlerde farkli akim ve gerilim degerleri uygulanarak gii¢ dlgtimler gerceklestirilir.

Kalibrasyon 6l¢lim noktalar test cihazinin ¢alisma araligina ve miisteri talebine gore degisiklik gosteririr.

Wattmetre, Giigmetre

5. HACIMSEL GAZ DEBi KALIBRASYONU

Hacimsel Gaz Debisi(Debi Kalibrasyonu); 0,1-200 1/min arasindadir. Karsilastirmali 6lgiim metodu ile hava kullanilarak
kalibrasyon yapilir. Referans olarak, referans flowmetre kullanilir.

Standart kalibrasyon nokta sayisi 5°tir. Cihazin kapasitesine bagli olarak, miisteri kalibrasyon noktalar1 verdigi takdirde bu
noktalar baz alinir.

Kalibrasyon noktasi belirtilmemis ise bir(1) standart noktada kalibrasyon islemini yapilir.

Test Cihalarinin 6l¢tiim araligi, 0,1-8 I/min olan cihazlar i¢in ¢ozuniirliik: 0,001’den, 9-89 1/min olan cihazlar igin
¢Oziiniirliik: 0,01’den, 90-200 1/min olan cihazlar i¢in ¢oziiniirliik: 0,1’den kiigiik olmalidir.

Debimetre, flowmetre, rotametre, gaz sayaglari, gaz akis olcer, baca gazi toz élgiim/Grnekleme cihazi (debimetre), ortam toz
(PM10, PM2.5, TSP) érnekleme cihazi (debimetre ), kisisel toz 6rnekleme pompasi (debimetre)

6. HAVA AKIS HIZI KALIBRASYONU

Hava Akis Hiz1 Kalibrasyonu riizgar tiineli kullanilarak karsilastirma metodu ile yapilir.
Kalibrasyon noktalari 0,1-1 m/s ve 2,5 m/s-5 m/s-10 m/s-15 m/s’dir. Diisiik hiz kalibrasyonunda (0,1-1 m/s ) referans olarak
hotwire tipi anemometre kullanilir. 2,5 — 5 -10-15 m/s hizlardaki kalibrasyonlarda ise pervanesinin ¢apr max:8 cm olan test
cihazalr i¢in referans olarak hotwire tip anemometre kullanilir.

o NOT 1: Kalibrasyonu yapilacak test cihazinin ¢oziiniirliigii 0,01 m/s ‘den kiigiik olmamalidir.
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o NOT 2:. Disiik hiz kalibrasyonunda, 0,1-1 m/s arasindaki noktalarda kalibrasyon olacak anemometrenin probu
hotwire olmalidir.
o Hava akis hizi olgerler, Anemometre, S tipi pitot tiiplii anemometre, L tipi pitot tiiplii anemometre, diiz pitot tiiplii anemometre,
pervane tipi Anemometre, hot wire tipi anemometre.

7. AYDINLIK DUZEYi OLCER (LUKSMETRE) KALiBRASYONU;

o  Akreditasyon; 20 lux ile 5000 lux araligindadir. Kalibrasyon, yerine koyma metodu ile yapilir.

e Standart kalibrasyonda 3 nokta o&l¢iimii yapilir. Miisteri istegine gore nokta sayilari arttirilabilir ve degistirilebilir.
Tekliflendirme dahilinde laboratuvar ortamindaki standart kalibrasyon noktalari: 200 lux, 1000 lux, 2000 lux

e ISGUM’e gore belirlenen kalibrasyon isleminde en az 6 noktada 6lgiim yapilir. Tekliflendirme dahilinde laboratuvar
ortamindaki ISGUM kalibrasyon noktalari: 0-100 lux, 100-200 lux, 200-350 lux, 350-500 lux, 500-2000 lux, 2000-5000 lux
araliklarinda en az birer nokta.

o Aydinhik diizeyi olger, liiksmetre

8. AKUSTIK KALIBRASYONU
8.1.1. Tip 1 ve Tip 2 Ses Seviyesi Olgerlerin Kalibrasyonu
e IEC 61672 standartina gére yapilir. Olgiimler belirlenen frekanslarda ses seviye &lgiimii karsilastirma ydntemi ile yapalir.
Referans olarak ¢ok fonksiyonlu akustik kalibrator kullanilir.
e  Tekliflendirilen standart akustik kalibrasyon noktaslari: 31,5 Hz, 63 Hz, 125 Hz, 250 Hz, 500 Hz, 1 kHz, 2kHz, 4 kHz, 8 kHz,
16kHz (frekans noktalarina bagli olarak ses basing diizeyi kontrolii)

8.1.2. Tip 1 ve Tip 2 Ses Kalibratorlerinin Kalibrasyonu
o [EC 60942 standartina gore yapilir. Referans olarak LS2P Tipi Kapasitif Mikrofon kullanilir.
o  Standart kalibrasyon noktalari: 1kHz’de 94 dB, 104 dB, 114 dB’dir.

8.1.3. Kisisel Ses Dozimetrelerinin Kalibrasyonu
e [EC 61672 standartina gore karsilastirma yontemi ile yapilir. Referans olarak ¢ok fonksiyonlu akustik kalibrator kullanilir.
e  Tekliflendirilen standart akustik kalibrasyon noktalari: 31,5 Hz, 63 Hz, 125 Hz, 250 Hz, 500 Hz, 1 kHz, 2kHz, 4 kHz, 8 kHz,
16kHz (frekans noktalarina bagli olarak doz 6l¢timii)
o Giiriiltii dozu olger

9. DEVIR-ZAMAN KALIBRASYONU
9.1.1. Optik Takometreler
e  Akreditasyon; 60 rpm ile 100000 rpm araligindadir. Kalibrasyon 6l¢iimii Transmille 3050A kalibrator ile optik lede uygulanan
frekans yardimiyla yapilir.
o Standart kalibrasyon nokta sayisi 5’tir. Tekliflendirme dahilindeki kalibrasyon noktalari:
e  60rpm, 600rpm, 6000rpm, 60000rpm, 90000rpm’dir.
e  Optik takometre

9.1.2. Devir Uretegleri
e  Akreditasyon; 60 rpm ile 100000 rpm araligindadir. Kalibrasyon, karsilastirma yontemi ile yapilir.
e  Tekliflendirme dahilindeki kalibrasyon noktalar1: Kapasitenin %10, %50, %100 degerlerinde
o Devir iireteci, santrifiij, stroboskop, karistirict cihazlari

10. KRONOMETRE VE ZAMANLAYICI KALIBRASYONU
e Akreditasyon; 1s ile 7200s araligindadir. Kalibrasyon, karsilastirma yontemi ile yapilir.
e  Standart kalibrasyon nokta sayis1 5’tir. Tekliflendirme dahilindeki kalibrasyon noktalari: 10s, 30s, 60s, 300s, 600s
e Kronometre, zamanlayici (timer)
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11. BOYUTSAL OLCUM CiHAZLARI KALIBRASYONU
e  Cesitli 6lgmelerde kullanilan, mekanik ve elektronik boyutsal cihazlar, referans degere gore karsilastirma metodu ile kalibre
edilmektedir.
o Kumpas, Derinlik Kumpasi, Dig Cap Mikrometresi, Mihengir, Komporatorli Kalinlik Olcer (Kollu ol¢ii saati), Olcii Saati
(Komparatér), Salgt Komparatorii (Hassas Yoklayici), Seritmetre, Celik Cetvel, Kalinlik Mastar: (Sentil), Kaplama Kalinligi
Olgiim Cihazi, Elek (KD), A¢i élger (KD), Gonye(KD), Cesitli sablonlar(KD, )Lazer metre(KD), Ultrasonik Kalinlik
Olcer(K.D), su Terazisi (K.D), Egim Olcer IKD)

12. HACIM KAPLARI OLCUM CiHAZLARI KALIBRASYONU
e Olgekli Hacim Kaplari;

o 0,1 mL <V <5000 mL kapasitedeki hacimsel 6l¢iimde kullanilan laboratuvar malzemelerinde uygulanir. Bu hacimsel
laboratuvar malzemelerinden 6lgiilii silindir (meziir), balon joje, piknometrelerin igine doldurulan ile tek isaretli pipet,
taksimatli pipet, taksimatli biiretlerin ise igine doldurulduktan sonra bosaltilan saf suyun agirliginin hassas terazi ile
belirlenmesi, saf suyun yogunlugu esas alinarak hacim degerinin hesaplanmasi prensibine (gravimetrik metot) gore
kalibre edilmektedir.

o  Olgiilii Silindir (Meziir), Balon Joje, Pipet (Tek Isaretli), Pipet (Taksimatly), Biiret (Taksimatl), Piknometre

e Pistonlu Hacim Kaplari;
o Anma kapasitesi 10 pL <V <200 mL arasinda olan pistonlu hacimsel laboratuvar malzemelerinden pistonlu pipet,
pistonlu biiret ve dispensere uygulanir. Bu pistonlu hacimsel laboratuvar malzemelerinden Pistonlu pipet, Pistonlu
Biiret ve Dispenser igine doldurulduktan sonra bosaltilan saf suyun agirliginin hassas terazi ile belirlenmesi, saf suyun
yogunlugu esas alinarak hacim degerinin hesaplanmasi prensibine (gravimetrik metot) gore gore kalibre edilmektedir.
o  Biiret (Pistonlu), Dispenser, Pipet (Pistonlu)

13. GAZ ANALIZORLERI KALIBRASYONU
o Karbon monoksit CO (100 ppm, 500 ppm, 1000 ppm), Karbon dioksit CO2 (%2, %9), Azot oksit NO ( 100 ppm, 300
ppm, 500 ppm), Oksijen 02, ( %18, %21) , Kikiirt dioksit SO2 ( 200 ppm, 500 ppm) , Azot matriksinde Metan CH4
(%2,5, 3000 ppm), Sentetik hava matriksinde (Metan CH4 ( %2,5, 3000 ppm)(KD), Hidrojen Siilfiir H2S (10 ppm)
o Baca gazi Analizori, Gaz dedektorleri (portaif ve sabit),

14. KUVVET OLCERLER KALIBRASYONU

o 1N-500N el tipi kuvvet olcerler ve dinomometre kalibrasyonu

*#* flave kalibrasyon noktalari igin ek iicretlendirme yapalir.
*#% KD isareti ile tanimli parametreler akreditasyon kapsami digindadir.




